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Tipos Sistemas de Manufactura
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Maquina estandar y
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Maguina Std. O convencional

- Son operaciones unitarias b * Operaciones unitarias
« Varios modelos/tipos de piezas

* Productos Unicos

« No hay repeticidn o muy escasa

« 90% Planificaciéon ingenieria
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Maqguina Std. O convencional,
Sistemas Complejos, Equipos, Integradores

market study & concept _, acceptance product

benchmarking - exploration test — maintenance
system e system
specification verification

A N &y

subsystem - subsystem
decomposition integration
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component
design
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Maguina Std. O convencional

« Ejemplo tipicos de operacion unitaria, fabricacion de un cohete

/
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Rover Perseverance

Videos del armado

Virtual nttos//voutube/pCimaniyviA
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Celda de manufactura

Son operaciones seriadas
Suelen tener variantes

Manejan volumenes bajos/medios
Alto compromiso de MOD
Flexibilidad de MOD y Capacidad
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Celda de Manufactura

Enter

Exit

—gp- Product route
Key:
- =P \Norker route

» Flexibilidad en volumen modificando la cantidad de trabajadores

» Flexibilidad en complejidad ( modelo ) alternando operaciones

FACULTAD «  Ambas anteriores se mejoran a tfraves de softwares de simulacion hifps://voutu.be/LirVUis)7nM
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Sistema de Manufactura flexible

Son operaciones seriadas que se sostienen en el tiempo

Incluye mas de un fipo de proceso
Puede tener procesos externos
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Sistema de fabricacidon automotriz




Sistema de Manufactura flexible

Ejemplo tipicos, fabricacion de un auto —— ——m
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Sistema Especial / Dedicado

« Unico producto o variantes muy bdsicas
* Mercado masivo

* Maqguinas de ultra alta cadencia
* Muy bagjo costo por unidad

* Muy alto costo de inversion
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https://youtu.be/JQE2g-1bNZE
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